
自動車メーカー様 ■有 □無
自動車サプライヤー様 ■可 □否 有（タイ/台湾/欧米など）

■ 原価低減 ■ 品質/性能向上 ・自動車樹脂製品全般
 □ 軽量化  □ 安全/環境対策/CN対応

 □ 生産（作業）性向上  □ その他（　　　　　　　　）

＜CASE1：3Dプリンター/切削＞ ＜CASE1への新工法＞

＜CASE2：試作金型＞ ＜CASE2への新工法＞

50%削減
（製品形状による）

適用可能な製品/分野

コスト 軽量化 その他（　工期　　）

新技術・新工法

ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ（製造可能な精度/材質等）

数値割合

無

生産/作業性

パテント有無

従来

問題点（課題）と対応方法

項目

提案の狙い

従来との比較

提案名 工法 新規性

会社名 所在地

 □部品　□素材/材料　□設備/装置　□金型/治工具　□ｼｽﾃﾑ/ｿﾌﾄｳｴｱ　■その他（　試作品　）

株式会社　アーク

日本初38-1 型レス　量産樹脂試作
ブロック成形+切削加工

オートモーティブ事業本部 開発支援事業統括部

□ アイデア, □ 試作/実験, □ 開発完了, ■ 製品化完了

開発進度 　（2024年8月　現在）

 E-mail  ：
海外拠点

量産で使用する樹脂とは別の樹脂で試作を実施。
3Dプリンター、市販の切削用樹脂材は量産樹脂の物性
とは大きく乖離することも多く、評価できる項目が限定さ
れている

量産樹脂（ペレット）を自社製法でブロック化し、そのブ
ロックを切削し、試作品の提供を行います。物性値が従
来品より改善され、評価項目が増加し、開発における手
戻りが減少

量産で使用する樹脂での試作は可能であるが、工期が
長く、コスト高となる

量産樹脂（ペレット）を自社製法でブロック化し、そのブ
ロックを切削し、試作品の提供を行います。工期・コスト
とも形状によるが、50%程度の削減も可能

本型（量産金型）製作後のトラブルを開発段階で事前に
潰すことができ、開発費（人件費、金型費用など）の圧
縮に寄与

問題点(課題)：物性値が量産材料同等を求める場合
対応方法：試作型での対応を行います。試作型も実績
多数ございます。

50%削減
（不具合事象による）

- -

埼玉県朝霞市泉水1-7-1

連絡先

 Ｔel No. ：

海外対応

<< 提案内容 >>

kazumasa_watanabe@arrk.co.jp渡邉　一正 担当名 ：

 URL     ：www.arrk.co.jp
048-458-5055

主要取引先

 部署名 ：

展示No
区分
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